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CÔNG TY TNHH DỊCH VỤ CƠ KHÍ CNC24H
CTĐT Vận Hành Và Lập Trình CNC Căn Bản – Tr.3

Địa chỉ: 480/8C Mã Lò, P.BHH A, Q.Bình Tân, TPHCM


Tel: 0868.460.260

CHƯƠNG TRÌNH ĐÀO TẠO

VẬN HÀNH VÀ LẬP TRÌNH CNC CĂN BẢN
I. THÔNG TIN CHUNG

1. Tên khoá học: VẬN HÀNH VÀ LẬP TRÌNH CNC CĂN BẢN
2. Thời gian: 4 Tiết/buổi x 1 buổi/tuần x 8 tuần = 32 Tiết.
3. Địa điểm học: tại Công Ty TNHH Dịch Vụ Cơ Khí CNC24H, 480/8C Mã Lò, P. Bình Hưng Hoà A, Q.Bình Tân, TPHCM.
4. Số lượng: 4 học viên / lớp.
5. Học phí: 250k / khóa (Có 2 phần thưởng trị giá 500k/phần cho 2 học viên đạt kết quả tốt cuối khóa).
6. Đối tượng: sinh viên các trường Trung Cấp / Cao Đẳng / Đại Học.

7. Yêu cầu: có kiến thức về cơ khí cơ bản, ưu tiên đã từng tiếp xúc với máy gia công cơ khí như phay, tiện.
8. Dụng cụ: sẽ được hướng dẫn.
9. Tài liệu: sẽ được hướng dẫn.
10. Mục tiêu: hỗ trợ nhà trường đào tạo tại doanh nghiệp, tạo điều kiện cho sinh viên tiếp xúc với công việc thực tế, nâng cao chuyên môn.

11. Đăng ký: Mr.Tâm 0906.740.260 hoặc email admin@cnc24h.vn.
II. NỘI DUNG

Tổng thời gian 32 tiết, gồm 18 tiết lý thuyết và 14 tiết thực hành.
	STT
	Nội dung
	Số Tiết

	1
	Tổng quan về CNC.
· Tổng quan.
· Giới thiệu về phay CNC và tiện CNC.
· Hệ thống điều khiển.

· An toàn khi sử dụng.
	2

	2
	Hướng dẫn vận hành máy phay CNC.
· Khái quát giao diện điều khiển (màn hình, bàn phím nhập liệu, bàn phím vận hành).
· Các tính năng của bàn phím vận hành.

· Các trang màn hình và thao tác nhập liệu.
	2

	3
	Hướng dẫn vận hành máy tiện CNC.
· Khái quát giao diện điều khiển (màn hình, bàn phím nhập liệu, bàn phím vận hành).

· Các tính năng của bàn phím vận hành.

· Các trang màn hình và thao tác nhập liệu.
	2

	4
	Hướng dẫn tạo chương trình phay CNC đơn giản.
· Quy hoạch chương trình và cấu trúc chương trình gia công.
· Nhóm lệnh nội suy (G00, G01, G02, G03).
· Nhóm lệnh khai báo bước tiến F, tốc độ trục chính S.
· Nhóm lệnh phụ trợ quay trục chính (M03, M04, M05).
· Nhóm lệnh phụ trợ đóng mở bơm nước (M08, M09).

· Nhóm lệnh kết thúc chương trình (M02, M30, M00, M01).
	2


	5
	Hướng dẫn tạo chương trình phay CNC đầy đủ.
· Tìm hiểu gốc toạ độ, các hệ toạ độ, các lệnh về gốc (G28, G30).

· Nhóm lệnh khai báo tọa độ phôi (G54, G55, G56, G57, G58, G59).
· Nhóm lệnh offset chiều cao dao (G43, G44, G49).

· Nhóm lệnh offset bán kính dao (G40, G41, G42).

· Nhóm lệnh gọi chương trình con (M98, M99).
	2

	6
	Hướng dẫn tạo chương trình tiện CNC đơn giản.

· Quy hoạch chương trình và cấu trúc chương trình gia công.

· Nhóm lệnh nội suy (G00, G01, G02, G03).

· Nhóm lệnh khai báo bước tiến F, tốc độ trục chính S.

· Nhóm lệnh phụ trợ quay trục chính (M03, M04, M05).

· Nhóm lệnh phụ trợ đóng mở bơm nước (M08, M09).

· Nhóm lệnh kết thúc chương trình (M02, M30, M00, M01).
	2

	7
	Hướng dẫn tạo chương trình tiện CNC đầy đủ.

· Tìm hiểu gốc toạ độ, các hệ toạ độ, các lệnh về gốc (G28, G30).

· Nhóm lệnh offset dao (T)

· Nhóm lệnh gọi chương trình con (M98, M99).
	2

	8
	Hướng dẫn sử dụng các lệnh chu trình của phay CNC

· Các lệnh chu trình khoan
	2

	9
	Hướng dẫn sử dụng các lệnh chu trình của tiện CNC.

· Các lệnh chu trình chu trình lặp

· Lênh gia công ren.
	2

	10
	Thực hành viết chương trình phay CNC.
	6

	11
	Thực hành viết chương trình tiện CNC.
	8

	Tổng số tiết
	32


III. PHÂN BỔ THỜI GIAN HỌC
	Stt
	Môn
	Buổi 1
	Buổi 2
	Buổi 3
	Buổi 4
	Buổi 5
	Buổi 6
	Buổi 7
	Buổi 8

	1
	Tổng quan về CNC.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2
	HDVH máy phay CNC.


	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	3
	HDVH máy tiện CNC.


	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	4
	HDLT phay CNC đơn giản.

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	5
	HDLT phay CNC đầy đủ.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	6
	HDLT tiện CNC đơn giản.


	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	7
	HDLT tiện CNC đầy đủ.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	8
	HDSD các lệnh chu trình phay.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	9
	HDSD các lệnh chu trình tiện.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	10
	TH viết chương trình phay.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	11
	TH viết chương trình tiện.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	



TPHCM, ngày 01-04-2019


Duyệt chương trình


(Đã duyệt)
